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          Приложение №1 
 Детали-представители 

№ Материал ЧН 

1. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 КТУ-1.01.01.714 
2. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 КТУ-1.01.01.715 
3. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 КТУ-1.01.01.704 
4. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 КТУ-1.01.01.704-01 
5. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 КТУ-1.01.01.705 
6. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 КТУ-1.01.01.705-01 
7. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 КТУ-1.01.01.706 
8. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 КТУ-1.01.01.706-01 
9. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 КТУ-1.01.01.707 
10. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 КТУ-1.01.01.707-01 
11. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 КТУ-1.01.01.708 
12. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 КТУ-1.01.01.708-01 
13. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 КТУ-1.01.01.709 
14. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 КТУ-1.01.01.709-01 
15. Труба 60х30х2 ГОСТ 8645-68 Ст3пс ГОСТ 13663-86 МРУ-3.12.823 
16. Труба 60х30х3 ГОСТ 8645-68 Ст3пс ГОСТ 13663-86 МРУ-3.22.817 
17. Сталь травленая/ Etched steel Q235B МРУ-3.32.701 
18. Сталь травленая/ Etched steel Q235B МРУ-3.32.702 
19. Сталь травленая/ Etched steel Q235B МРУ-3.32.702-01 
20. Сталь травленая/ Etched steel Q235B МРУ-3.32.703 
21. Сталь травленая/ Etched steel Q235B МРУ-3.32.703-01 
22. Сталь травленая/ Etched steel Q235B МРУ-3.32.704 
23. Сталь травленая/ Etched steel Q235B МРУ-3.32.721 
24. Сталь травленая/ Etched steel Q235B МРУ-3.32.724 
25. Труба 60х40х2 ГОСТ 8645-68 Ст3пс ГОСТ 13663-86 МРУ-3.32.811 
26. Труба 100х70х7 ГОСТ 8645-68 В 09Г2С ГОСТ 13663-86 КТУ-1.01.01.811 
27. Труба 100х70х7 ГОСТ 8645-68 В 09Г2С ГОСТ 13663-86 КТУ-1.01.01.812 
28. Труба 100х70х7 ГОСТ 8645-68 В 09Г2С ГОСТ 13663-86 КТУ-1.01.01.812-01 
29. Труба 60х60х5 ГОСТ 8639-82 В 09Г2С ГОСТ 13663-86 КТУ-1.01.02.801 
30. Труба 60х60х5 ГОСТ 8639-82 В 09Г2С ГОСТ 13663-86 КТУ-1.01.02.802 
31. Труба 60х60х5 ГОСТ 8639-Ст3пс ГОСТ 13663-86 КТУ-1.01.02.803 
32. Труба 60х40х2 ГОСТ 8645-68 Ст3пс ГОСТ 13663-86 МРУ-3.22.809 

33. Труба 60х40х2 ГОСТ 8645-68 Ст3пс ГОСТ 13663-86 МРУ-3.12.809 



34. Труба 60х40х2 ГОСТ 8645-68 Ст3пс ГОСТ 13663-86 МРУ-3.22.811 

35. Труба 60х40х2 ГОСТ 8645-68 Ст3пс ГОСТ 13663-86 МРУ-3.12.811 

36. Труба 60х40х2 ГОСТ 8645-68 Ст3пс ГОСТ 13663-86 МРУ-3.12.807 

37. Труба 60х40х2 ГОСТ 8645-68 Ст3пс ГОСТ 13663-86 МРУ-3.12.812 

38. Труба 60х40х2 ГОСТ 8645-68 Ст3пс ГОСТ 13663-86 МРУ-3.12.826 

39. Труба 60х30х2 ГОСТ 8645-68 Ст3пс ГОСТ 13663-86 МРУ-3.22.823 
40. Труба 60х30х2 ГОСТ 8645-68 Ст3пс ГОСТ 13663-86 МРУ-3.12.823 
41. Труба 60х40х2 ГОСТ 8645-68 Ст3пс ГОСТ 13663-86 МРУ-3.12.814 
42. Сталь EN 10149-2-S355NC S7-40.67.01.001 
43. Сталь EN 10149-2-S355NC S7-40.67.01.001-01 
44. Сталь EN 10149-1,5-S355NC S7-40.59.11.833 
45. Сталь EN 10149-1,5-S355NC S7-40.59.11.834 
46. Сталь EN 10149-1,5-S355NC S7-40.59.11.835 
47. Труба PP0015234-4 БКП8-10.59.02.235 
48. Труба PP0015234-4 БКП8-10.59.02.235-01 
49. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 S20-2.07.02.818 
50. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 S20-2.07.02.819 
51. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 20-2.07.02.808 
52. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 20-2.07.02.812 
53. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 1001.67.02.801 
54. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 1001.67.02.802 
55. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 1001.67.02.806 
56. Сталь травленая/ Etched steel Q355B-GB/T1591 1001.67.02.807 

 
 

 Чертежи:  
Профильные 

стойки тракторов_Т 
Профильные 

стойки техники ДСТ  
Профильные 

стойки комбайнов_Т 
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                  Приложение №2 
  Схема интеграции со SCADA или MES системой 
 

Описание интеграционных процессов между системами   Схема обмена данными между системами 

* Планирование,  формирование и передача производстенного заказа в систему исполнения производства. 
* Получение факта выполнения задания и контроля качества
* Формирование сообщения о неисправности

* Сбор данных о наработке
*Система исполнения производства (MES),  Факт выполнения, выдача  заданий  на производство, получение аварийных сообщений, данные контроля

*Прием, обработка,  хранение данных, формирование,  передача и контроль сообщений для смежных систем. 
*Первичная обработка  данных по заложенной логике, изменение формата, протокола для сообщений и передача их на уровень производства.
* Первичная обработка  данных по заложенной логике, изменение формата, протокола для сообщений и передача их в верхнеуровневые системы.

Сбор данных с оборудования: обозначение ДСЕ, количество, код 
операции, время выполнения операции, параметры замеров, 
статус выполнения, сохранение данных в SCADA

APS ‐ улучшенная система синхронного планирования  и оптимизации. 
Позволяет в режиме реального времени выполнять корректировку 
производственного расписания в случае отклонений (выявление брака, 

появление внеочередных заказов, неисправность оборудования,  задержки 
операций), обеспечивая минимизацию потерь времени и ресурсов

* Получение данных для исполнения 
производственных заданий,  управление 
технологическим процессом

* Получение и передача факта выполнения, аварийных 
сообщений и результатов контроля качества

Уровень исполнения производства

Основное и вспомогательное 
оборудование
* Получение данных для исполнения 

производственных заданий,  управление 
технологическим процессом
* Получение и передача факта 
выполнения, аварийных сообщений и 

результатов контроля качества

Уровень диспетчеризации 
производства 

Уровень планирования ресурсов предприятия

Интеграционный уровень

Формирование очереди заданий, подготовка  и передача
рецептур, управляющих программ и технологических 
параметров для производственного задания.

Формирование сообщений для передачи 
данных данных КИМ,  систем автоматизации 
основного и вспомогательного производства. 

Сбор, обработка и хранение протокола 
измерений, аварийных сообщений, 
отклонений в работе АСУ, инфомация  о 
наработке. Передача фактических значений в 

верхнеуровневые системы. Диспетчеризация
оборудования.

Основное и вспомогательное 
оборудование без собственной SCADA
(IoT‐устройства, телемеханика, 

телеконтроль и другие)
* Получение данных для исполнения 
производственных заданий, 
управление технологическим 

процессом
* Получение и передача факта 
выполнения, аварийных сообщений и 
результатов контроля качества
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          Приложение №3 
1. Развернутая спецификация серверного и сетевого оборудования 

№  Наименование  Тип  Кол‐во  Цена, евро  Цена, руб.  Стоимость   Примечание 
1  CPU                  

2  MEM                  

3  DISK                  

4  SAS CTRL                  

5  NET CARD                  

6  СХД                  

7  UPS                  

8  RACK                  

9  WIFI                  

 
2. Схема инфраструктурная. Сети, сервера, периферийное 

оборудование 

 
3. Схема информационных потоков. 
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          Приложение №4 
 
 Формат данных, получаемых от оборудования 
 
№ Наименование поля 

1 Идентификатор оборудования 
2 Обозначение ДСЕ или ART_ID (штрих код) 
3 Серийный номер изделия 
4 номер операции (ТП) 
5 код операции (ТП) 
6 время выполнения операции 
7 статус выполнения операции 
8 параметры замеров состояния станка (определяются видом обработки) 
9 параметры выходного изделия (если присутствует измерительный блок) 

10 Признак окончания изготовления детали 
11 Количество готовых деталей 
12 Дата и время записи 
13 Номер производственного заказа 
14 Параметры сбора информации о наработке 
15 Аварийные сигналы с оборудования 
16 Результаты контроля качества 
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